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Abstract of EP0716137 

The adhesive ribbon material, of a needled non-woven, has an initial layer of foam on its surface followed 
by a varnish. Or the surface is only coated with varnish. The needled non-woven is especially of fibres of 
polyester, polypropylene, viscose, polyacrylic or cellulose. The foam layer is of an acrylate dispersion, 
free of halogens. The varnish is an acrylate free of halogens. The adhesive can be a natural 
rubber/resin/benzene adhesive mass. 
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(54) RQckseitenbeschichtetes Klebeband auf Nahvliesbasis 

(57) Klebeband mit einem Nahvliestrager, dessen 
Unterseite mit einer Klebebeschichtung versehen ist, 
dadurch gekennzeichnet, daB auf der OberseitedesTra- 
gers zunachst eine Beschichtung aus Schaum und 
anschlieBend eine aus Lack Oder nur eine Beschichtung 
aus Lack aufgebracht ist. 



CM 
< 

CO 

CD 



Q. 

LU 



Prtmedby Rank xerox (UK) Business Services 
2.12.1/34 



1 



EP 0 716 137 A2 



2 



Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Klebeband, das 
aus einem Nahvtiestrager besteht, auf dessen Oberserte 
zundchst eine Beschichtung aus Schaum und anschlie- 
Bend eine aus Lack oder nur eine Beschichtung aus Lack 
aufgebracht ist und der auf seiner Unterseite mit einer 
Klebebeschichtung versehen ist. 

Klebebander mit einem Nahvlies als textilen Trdger 
sind aus DE -GM94 01 037 bekanrrt, wobei bei diesem 
Klebeband bevorzugt druckempfindliche HaftkJebebe- 
schichtungen als Klebebeschichtung eingesetzt werden. 
Diese Klebebander sind zwar einfach im Aufbau, zeigen 
aber erhebliche Nachteile in der praktischen Anwen- 
dung. Die Oberf lachen solcher Vliestrftger mit ihren vie- 
len Weinen Erhebungen und dazwischen liegenden 
Taiern ergeben zundchst leichter abrollbare Klebebdn- 
der, aber aligemein sind unebene Tragermaterialien fur 
Klebebander eher unerwOnscht, denn sie fOhren bei der 
Anwertdung zu mangelhaften Verklebungen, etwa beim 
mehrlagigen Umwickeln von Kabelbdumen. Die Haftwir- 
kung des Klebebandes am neuen Haftgrund wird zusdtz- 
lich dadurch verringert, da 13 durch die Verwendung eines 
Textils als Trdger und durch den Verzicht auf eine 
Behandlung der TrSgerruckseite sich beim Abrollen des 
Klebebandes von einer spiralfdrmigen Rolle zeigt, daB 
einzelne Stoffasern aus dem Bereich der an der Ober- 
f lache des Tragers f reiliegenden Fasern an der Klebebe- 
schichtung verbleiben. Weiterhin ist das textile 
Tragermaterial durch auBere mechanische Beanspru- 
chung einem erhOhten VerschleiB ausgesetzt, was die 
Standzeit des Klebebandes im praktischen Gebrauch 
reduziert. 

Der hier vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe 
zugrunde, ein Klebeband der schon beschriebenen Art 
zu verbessern, insbesondere so, daB beim Abwickeln 
von einer spiralfOrmigen Rolle keine Verschlechterung 
der Haftfahigkeit des Klebebandes zu beobachten ist 
und gleichzeitig die VerschleiBfestigkeit des Klebeban- 
des erhOht wird. 

GelOst wird diese Aufgabe durch ein Klebeband mit 
einem Nahvliestrdger, dessen RQckseite mit einer 
Schaum- und Lackschicht oder nur mit einer Lackschicht 
versehen wird, wodurch eine glatte RQckseite auf dem 
Klebeband entsteht, die die Standzeit des Trdgermate- 
riaJs durch den mechanischen Schutz der aufgebrachten 
Schaum/Lackschichtkombination bzw. der Lackschicht 
erhOht und gleichzeitig eine optimale Haftfiache beim 
mehrlagigen Umwickeln darstellt. Weiterhin wird die Ein- 
schrdnkung der Haftfahigkeit der Klebebeschichtung 
beim Abrollen von einer Rolle verringert. 

Als Trdger for das Klebeband kommt ein Nahvlies 
zum Einsatz. Ein Nahvlies wird aus einem Vliesmaterial 
mit einer Vielzahl parallel zueinander verlaufender Nahte 
gebitdet. Diese Nahte entstehen durch das Einnahen 
oder Nahwirken von textilen Faden. Ein derartiges Vlies 
wird beispielsweise auf Nahwirkmaschinen des Typs 
"MaliwatT der Firma Malimo schon seit langerer Zeit her- 
gestellt und ist unter anderem bei den Firmen Cottano 



GmbH und Techtex GmbH beziehbar. Als Ausgangsma- 
terialien fQr den textilen Trager sind insbesondere Poly- 
ester-, Polypropylen- oder Baumwollfasern vorgesehen. 
Die vorliegende Erfindung ist aber nicht auf die genann- 

5 ten Materialien beschrankl, sondern es kOnnen eine 
Vielzahl we'rterer Fasern zur Herstellung des Vlieses ein- 
gesetzt werden. 

Die Beschichtung des Tragers mit Schaum und Lack 
erfolgt bevorzugt nach dem im folgenden beschriebenen 

w Verfahren. Zunachst wird nach dem Rakelverfahren eine 
Acrylatdispersion auf das Tragermaterial geschaumt. 
Das entstehende Zwischenprodukt wird im AnschluB 
kalandert, was zum einen zu einer Verdichtung und zum 
anderen zu einer Anvernetzung des Schaumes fOhrt, 

15 bevor eine Lackschicht aus Acrylatlack ebenfalls nach 
dem Rakelverfahren Qber der Schaumschicht aufgetra- 
gen wird. 

Die Beschichtung der Klebeseite auf dem Trager, insbe- 
sondere mit einer selbstWebenden Beschichtung, kann 

20 in ublicher Weise erfolgen. Vorteilhaft ist die herkOmmli- 
che DurchfQhrung der Beschichtung mit Streichbalken 
und LOsungsmittelmassen, besser aber erfolgt diese 
beruhrungslos oder fast beruhrungslos mittels Sieb- 
drucktechnik(vergleiche DE - PS 3.346.100), wobei eine 

25 volKiachige oder auch segmentartige Klebebeschich- 
tung mdglich ist. BezQglich der gunstigsten Parameter 
wird ausdrOcWich auf diese Patentschrift DE - PS 
3.346. 1 00 bezug genommen, insbesondere zur Viskosi- 
tat und Art des Klebers, zu den verwendeten Sieben, 

30 Bahngeschwindigkeiten und sonstigen MaBnahmen. 
Aber auch die Beschichtung mittels Tiefdruck und SprQ- 
hen kann zur Anwendung kommen. 

Das Klebeband kann in vielen Variationen herge- 
stellt werden. Eine MOglichkeit wird im anschlieBenden 

35 Beispiel dargelegt: 

Beisplel: 

Auf einen Vliestrager mit einem Fldchengewicht von 
40 100 g/m 2 aus Polyamid, der von der Firma Techtex 
GmbH bezogen werden kann, wind an einem Spannrah- 
mentrockner eine geschaumte Acrylatdispersion (Was- 
seranteil: 50 Gew.-%) aufgebracht. Der Auftrag erfolgt 
bei einer Bahngeschwindigkeit von 30 m/min in einem 
45 Strich im Rakelverfahren, wobei der Rakel eine Position 
von 25° zum Zenit der Streichunterwalze einnimmt, so 
daB sich ein Schaumgewicht von 250 g/i ergibt. Anschlie- 
Bend erfolgt die Trocknung des schaumbestrichenen 
Tragers bei einer durchschnittlichen Temperatur von 120 
so °C im Spannrahmentrockner. Nach der Trocknung wird 
dieser in-line bei 150°C bis 180 °C und einem Druck von 
1 0 to kalandert (was zum einen zu einer Verdichtung und 
zum anderen zu einer Anvernetzung des Schaumes 
fOhrt). 

55 Die Lackierung der RQckseite des schaumbeschichteten 
Trdgers erfolgt ebenfalls in einem Spannrahmentrockner 
bei einer Bahngeschwindigkeit von 50 m/min, wobei 
zehn Gramm halogenfreier Acrylatlack (Primal 225 von 
der Firma Rohm und Haas) pro Quadratmeter beschich- 
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tetwerden. DieTrocknungder Lackschichtfindetbei 160 
°C im Spannrahmentrockner start, was gleichzertig eine 
Kondensation des Schaumes bewirkt. Die Naturkau- 
tschuk/Harz/BenzinHebemasse wird an einer Hangean- 
lage bei einer Bahngeschwindigkeit von 50 m/min und 5 
einer Temperatur von 60 °C ebenfalls im Rakelverfahren, 
wobei der Messerrakel senkrecht zur Streichunterwalze 
steht, aufgetragen. 

PatentansprQche 10 

1 . Klebeband mit einem NShvliestrager, dessen Unter- 
seite mit einer Klebebeschichtung versehen ist, 
dadurch gekennzeichnet, daB auf der Oberseite des 
Trdgers zundchst eine Beschichtung aus Schaum 75 
und anschlieBend eine aus Lack oder nur eine 
Beschichtung aus Lack aufgebracht ist. 

2. Klebeband nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, daB das N&hvlies insbe- 20 
sondere aus Polyester-, Polypropylen-, Viskose-, 
Polyacryl- oder Zelllulosefasern besteht. 

3. Klebeband nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, daB die Schaumschicht 25 
durch das Aufschaumen einer halogenfreier Acry- 
latdispersion aufgebracht ist. 

4. Klebeband nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, daB die Beschichtung mit 30 
dem Schaum insbesondere eine Dicke zwischen 20 
und 60 \im aufweist 

5. Klebeband nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, daB ein halogenfreier 35 
Acrylatlack aufgebracht ist. 

6. Klebeband nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, daB die Beschichtung mit 
dem Lack insbesondere eine Dicke von 0,5 bis 5 urn 40 
aufweist. 

7. Klebeband nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, daB die Klebebeschich- 
tung eine selbstklebende Beschichtung ist. 45 

8. Verwendung eines Klebebandes nach Anspruch 1 
zum Bandagieren von Kabelbdumen, wie sie insbe- 
sondere in der Automobilindustrie eingesetzt wer- 
den. so 
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